


METAL DURO

» DURIT METAL DURO
Bem-sucedido e orientado para a solucao
Em todo o mundo
Contra o desgaste e para conformacgao

HVOF, APS, EAWS, Revestimento a Laser,
PVD e CVD
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Solugdes de metal duro a partir de uma Unica fonte — desde o fabrico de pecgas
em bruto até ao produto final de alta precisdo. Com décadas de experiéncia e com
conhecimento da industria, atuamos como parceiros e pensamos no futuro.

O nosso objetivo € minimizar o desgaste e otimizar a produtividade. Para este
propodsito, nés fabricamos produtos de metal duro de primeira classe e revestimentos
resistentes ao desgaste que atendem as maiores exigéncias — quer seja standard ou
feito a medida, na produgdo em série ou producao individual.

Como uma empresa que opera globalmente, a DURIT estd no centro de uma
rede internacional de indUstrias experientes, estabelecimentos cientificos e reputados
institutos de investigagao.
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O metal duro € um material sinterizado fabricado principalmente a partir de carboneto
de tungsténio e um ligante — geralmente cobalto. Uma baixa percentagem de
ligante aumenta a resisténcia ao desgaste, enquanto que uma percentagem
elevada aumenta a tenacidade. A selecdo do tamanho do grdo influencia as
seguintes propriedades:

A composicdo ideal do material depende dos requisitos técnicos e da respetiva

aplicacao. Através de muitos anos de experiéncia e com o substancial conhecimento
dos nossos técnicos e engenheiros, somos capazes de fabricar a ferramenta adequada
com o grau adequado na mais perfeita combinacao.

» CARACTERISTICAS
DO METAL DURO

» durit.pt



» PECAS EM BRUTO » COMPONENTES DE ENGENHARIA
Precisao dimensional. Definicao de forma. Precisao maxima. Versatil. Melhor eficiéncia.

» BOMBAS, VALVULAS, COMPRESSORES » TRANSPORTE, MISTURA, EXTRUSAO
Resistente, especialmente para aplicagdes extremas. Consistente. Duradouro. Dimensionalmente estavel.

» CONFORMAGAO
Resistente ao impacto. Contorno preciso.




Como um dos poucos fornecedores completos do mercado, oferecemos um amplo
servico de consultoria ao desenvolvimento, design e produgcao de componentes
de alta precisdo. As nossas instalagdes de producgdo sdo de Ultima geragéo e estdo

equipadas com a mais recente tecnologia.

Presentes globalmente, criamos pegas, ferramentas e componentes perfeitos para
todas as industrias. E se o cliente tiver requisitos especiais, encontraremos a melhor
solugdo juntos.

» INDUSTRIAS

» BOMBAS, VALVULAS, COMPRESSORES
» PETROLEO, GAS, INDUSTRIA QUIMICA

» INDUSTRIAS QUIMICA E FARMACEUTICA
» CONFORMAGCAO DE CHAPA METALICA E TECNOLOGIA DE EMBALAGEM
» DECAPAGEM E TECNOLOGIA DE SUPERFICIES

» INDUSTRIA DE PROCESSAMENTO DE PAPEL

» CONFORMAGCAO DE METAIS

» INDUSTRIA DE PROCESSAMENTO DE POS

» TECNOLOGIA DE RECICLAGEM E TRITURACAO

» INDUSTRIA DE REFRATARIOS

» INDUSTRIA AUTOMOVEL

» INDUSTRIA DE PRODUCAO DE TELHAS

» INJECAO DE POLIMEROS

» INDUSTRIA ALIMENTAR

» ENGENHARIA MECANICA

ALTA TECNOLOGIA
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Resisténcia

Enorme

» Quanto mais fino
0 grdo, mais duro é
o material.

» Quanto mais
grosso for o grao,
melhor serd a
resisténcia a fratura.

‘ o ; Eficazes
arutura Resisténcia Tenacidade
GRAU Ligante Tamanhodo Densidade  Dureza  transversal a compressdo a fratura
Composicio (%) grio (9/em?) (HV30) (N/mm3  (N/mm3)  (MPa*xm"}) R EVES I IM E N I os

BDO5 WC-Co 6,00 grosso 14,95 1450 2500 5500 15
BD10 WC-Co 9,00 grosso 14,60 1250 2600 5000 16
BD20 WC-Co 10,00 grosso 14,55 1215 2700 4700 19
BD30 WC-Co 12,00 grosso 14,35 1130 2900 4000 20
BD40 WC-Co 15,00 grosso 14,00 1000 2700 3500 24
BD50 WC-Co 20,00 grosso 13,60 850 2800 3300 27

HVOF

High Velocity Oxygen Fuel
Projeccao Hipersoénica

» Carbonetos

R oo [
el crcice

APS

Projecdo Plasma Atmosférica
Projecao Plasma

» Ceramico

Al203 - Al203/TiO2 -
oo cscsic’ [

Zr0:/MgO = ZrO/YO/CeO @ ZrO:/Y20:

EAWS

Projecao por Arco Elétrico
Fio

» Metais

EHENE - N
Nicie| Nic

LASER CLADDING

» Ligas metalicas

pVD Physical Vapor Deposition

Revestimentos e
cores customizados

MegaTiN®
HardTiL®

DiExtra®
DiExtraUltra®

DiaPlus®

DuralLub®
D-Mold®

Galaxy®

Ultralmpact EXCELL®
HardCut®

CVD Chemical Vapor Deposition

Dureza Temperatura max.
HV 0,05 de servigo °C
2600 650
2800-3100 1000
3300 850
3100-3300 1000
2700 900
2700 450
2700/1200 400
1470/3000 650
3300/1400 550
2000 900
2800-3000 600
2000-2500 850
2600 1100
3600 1100
3500-3700 1100
3000-4000 900
2500-3000 1000-1100
2800-3000 900
4000 900
2700 500
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A gama de produtos desenvolvida, desde os revestimentos por projecdo térmica,
revestimentos por laser, PVD ou CVD, ndo tem limites. Os revestimentos anti-desgaste
sao fruto de inovagdo tecnoldgica constante.

» PROCEDIMENTO » PROCEDIMENTO

Alta espessura da camada, elevada Alta espessura da camada, elevada
adesdo da camada, superficies adesdo da camada superficies
estanques aogase a estanques ao gas e a difusdo
HVOF - para carbonetos HVOF - para carbonetos
APS - para ceramica APS - para ceramica
EAWS - para metais EAWS - para metais

\ ; e , :
Melhoria das propriedades de Melhoria das propriedades de
uma vasta gama de materiais uma vasta gama de materiais
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LASER CLADDING

PVD
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» DURIT METALURGIA PORTUGUESA
DO TUNGSTENIO, LDA.
Zona Industrial - Arruamento C
3850-909 Albergaria-A-Velha
Portugal
T +351 234 529 810
comercial@durit.pt

durit.pt
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